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An arrangement for fastening a covering on a 
cylinder of a printing machine, the arrangement 
including a cylinder having at least one axially 
extending cylinder groove which defines a groove 
wall at an acute angle to an outer surface of the 
cylinder, and a covering including at least one 
flexible support plate having a leading flange and 
a trailing flange that are inserted into the cylinder 
groove so that the leading flange engages the 
groove wall and the trailing flange is adjacent the 
leading flange. A spindle is arranged in the 
cylinder groove so as to be rotatable between a 
release position and a clamping position, and a 
leaf spring is mounted on the spindle so as to 
press, in the clamping position of the spindle, the 
trailing flange and the leading flange against the 
groove wall. 
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©DISPOSITIF POUR FIXER UN ELEMENT DE REVETEMENT SUR UN CYLINDRE D'UN GROUPE 
W DEPRESSION. 

feT) ^invention concerne un disposit'rf pour fixer un ele- 
ment de revStement sur un cylindre d'un groupe depres- 
sion. 

Dans ce dispositif pour fixer un element de rev£tement 
(33) sur un cylindre d'impression (1) portant une plaque de 
support (32) pourvue d'un rebord avant repli6 (34) et d'un 
rebord arriere replie (35) inseres dans une rainure du cylin- 
dre, le rebord avant pouvant etre repouss6 par un ressort a 
lame (17) centre une paroi de la rainure, et le rebord arriere 
(35) peut §tre enfiche entre le ressort & lame (17) et le re- 
bord avant (35) et repousse centre ce dernier. 

Application notamment aux machines d'impression. 
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L' invention concerne un dispositif pour fixer un 
element de revetement sur un cylindre d'un groupe 
d'impression d'une machine d'impression, dans lequel 
1 'element de revetement contient au moins une plaque de 
5 support flexible, qui possfcde un rebord avant replie et un 
rebord arrifere replie, les deux rebords peuvent etre 
enfich6s dans au moins une rainure du cylindre, qui s'etend 
dans la direction axiale du cylindre du groupe 
d'impression, et le rebord avant peut etre repousse contre 

10 une paroi de la rainure, qui fait un angle aigu par rapport 
a la surface enveloppe du cylindre, k l'aide d'un ressort k 
lame, qui est fixe sur une broche montee dans la rainure du 
cylindre de preference de manifere k pouvoir pi voter et 
s'etend jusque dans la zone de la rainure du cylindre entre 

15 la surface enveloppe du cylindre et le rebord. 

En ce qui concerne 1' element de revetement, il peut 
s'agir par exemple d'une plaque d'impression flexible ou 
d'une unite a blanchet constitute par une plaque de support 
flexible et par un revetement en caoutchouc. 

20 La demande de brevet allemand DE 295 07 523 Ul 

decrit un dispositif pour fixer une unite h blanchet sur un 
cylindre porte-blanchet . Selon ce document, les rebords 
replies de la plaque de support du blanchet sont enfichees 
dans une fente etroite du cylindre. Dans sa partie 

25 inferieure, la fente est tangente & un per?age longitudinal 
du cylindre, dans laquelle est situee une broche de serrage 
qui loge des poussoirs montes eiastiquement dans le sens 
radial. Sous l'effet d'une rotation correspondante de la 
broche de serrage, les poussoirs sont diriges contre les 

30 rebords de la plaque de support et repoussent ces rebords 
contre une paroi de la fente. Le dispositif comporte 
assurement un petit canal de serrage, mais est difficile h 
fabriquer. Ainsi, lors de la formation de la fente et du 
per?age du cylindre en caoutchouc, on obtient des parties 

35 de matiere se terminant en pointe, qu'il faut eiiminer par 
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compression au raoyen de 1'outil d'usinage et retirer 
ensuite p6niblement k la main, etant donn6 qu'ils ont un 
effet nuisible sur la rotation de la broche. De raeme 
1'outil de fraisage 6troit peut etre 6carte par compression 
5 et endommag6. En outre les rebords d'entr6e de la fente 
doivent etre arrondis avec diff6rentes fraises k arrondir 
(rebord de guidage pointu et obtus). Le dispositif requiert 
en outre que la plaque de support possfede de longs rebords, 
ce qui gene leur enfichage dans la fente et leur sortie 

10 hors de la fente. De raeme, on ne peut en soi pas bien 
manipuler de longs rebords en raison de leur faible 
rigidity. Dans le cas de longs rebords, leur glissement 
ult6rieur dans la fente devient egalement difficile lors du 
roulement du cylindre porte-blanchet en contact avec 

15 d'autres cylindres, etant donne que la tendance au pliage 
augmente en fonction du carre de la longueur des rebords. 
Enfin les rebords ne sont pas charges uniform6ment , sur 
toute leur longueur, par les poussoirs k effet 61astique. 

De merae le document WO 93/09952 represente la 

20 fixation d'une unit6 k blanchet sur un cylindre porte- 
blanchet. Ce dernier comporte une fente de serrage, au bord 
de laquelle de laquelle est accrochee le rebord avant du 
support. Le rebord arrifere est repousse dans le fond de la 
fente, par une came et ce contre une paroi de la fente. Ce 

25 rebord est a nouveau tres long et pr^sente les 
inconvenients d&jk d6crits. En outre, le serrage ex6cut6 
par la came fixe dans une position immobile le rebord avant 
du support de sorte qu'un refoulement ulterieur, c'est-a- 
dire un serrage compl^mentaire, lors du roulement du 

30 cylindre porte-blanchet n # est pas possible. 

Un dispositif pour fixer une plaque d' impression 
sur un cylindre porte-clich6 est d6crit dans EP 0 534 579 
A2. Le cylindre porte-clich£ comporte une rainure qui 
s'6tend dans la direction axiale et dans laquelle est 

35 situSe une broche de serrage pivotante. Cette dernier e 
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porte des ressorts ci lames en forme de U. Une branche des 
ressorts k lames repousse le rebord avant de la plaque 
centre une paroi de la rainure, tandis que la seconde 
branche du ressort est repliee et s' engage dans une partie 
5 coud6e anguleuse du rebord arrifere de la plaque. Pour 
pouvoir loger les deux branches du ressort et les faire 
pivoter, il est n6cessaire de pr^voir un canal de serrage 
ayant une largeur correspondante. Une largeur accrue du 
canal est 6galement n6cessaire pour pouvoir introduire le 

10 rebord arrifere de la plaque par sa partie repli6e dans la 
rainure du cylindre. Un canal plus large conduit k des 
vibrations importantes dans le groupe d' impression et 
requiert 1 'utilisation de bandes d'une largeur 
correspondante, qui ne peuvent pas etre imprimees, dans la 

15 voie d' impression. 

L' invention a pour but de creer un dispositif pour 
fixer un element de revetement sur un cylindre d'un groupe 
d' impression d'une machine d'impression, qui se caract6rise 
par un canal etroit de serrage, peut etre fabrique ais6ment 

20 et serre d'une maniere fiable les rebords de l'616ment de 
revetement . 

Ce problfeme est resolu conform6ment k 1' invention 
dans un dispositif du type indiqu6, grace au fait que le 
rebord arrifere peut etre enfiche entre le ressort k lame 

25 et le rebord avant et peut etre repousse contre ce dernier. 
Grace au ressort k lame, le dispositif serre de fagon 
fiable les rebords de l'616ment de revetement avec une 
force intense et homogfcne, c'est-&-dire appliquee sur toute 
la largeur du rebord, contre une paroi de la rainure et 

30 permet 6galement le serrage ult6rieur par refoulement 
compl6mentaire des rebords. Etant donn6 que les rebords 
sont de courte longueur, ceci est parfaitement possible 
tout en 6vitant des pliages. En outre, les rebords de 
courte longueur peuvent etre enfich6s de fa?on simple dans 

35 la rainure du cylindre et peuvent en etre ressort is de 
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fa?on simple, independamment de la bonne maniabilite des 
rebords qui sont de courte longueur et par consequent sont 
plus rigides. En outre le dispositif peut etre fabrique 
d'une manifere moins compliquee du point de vue 
5 techno logique. Ainsi lors de la formation de la rainure du 
cylindre au niveau de la jonction perpage profond-canal, il 
n'apparait aucune bavure de mati&re, car l'outil de 
fraisage ne doit pas former une coupe interrompue ou ne 
doit pas decouper tangentiellement la matifcre et par 

10 consequent n'est pas repousse avec le risque d'un 
endommagement . Les arrondis des bords du canal dans la zone 
d' entree de la rainure du cylindre peuvent etre fabriques 
avec le meme outil de fraisage d' arrondis. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention 

15 1 'element de revetement est une plaque d' impression. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, 
1 'element de revetement est une unite a blanchet, dans 
laquelle un blanchet est fixe, h 1' exception du rebord 
avant et du rebord arriere, h la plaque de support. 

20 Selon une autre caracteristique de 1' invention, une 

couche de protection de la surface enveloppe du cylindre 
s'etend jusque dans la zone d' entree de la rainure du 
cylindre. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, la 
25 broche possede un bee, contre laquelle le ressort h lame 
s'applique dans le cas d'une contrainte excessive. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le 
ressort k lame est constitue de plusieurs ressorts h lames 
individuels repartis sur la largeur de 1' element de 
30 revetement. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, la 
broche comporte, dans les zones situees entre les ressorts 
& lames, respectivement un pergage de soufflage dirig6 sur 
la zone d 9 entree de la rainure du cylindre, lorsque la 
35 broche est dans la position desserree, et les pelages de 
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soufflage sont relies & un canal d'amenee d'air situe dans 
la broche et auquel peut etre raccordee une unite 
d' alimentation en air comprime montee fixe sur le chassis. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention , k 
5 la broche est couple un m6canisme, qui fait pivoter la 
broche dans une position de serrage de telle sorte que le 
ressort a lame est amene par pivotement contre le rebord 
enfiche dans la rainure du cylindre et que, dans la 
position de serrage, le mecanisme prend une position de 

10 depassement de point mort. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, k 
la broche est fixe un levier, qui porte une came, sur 
laquelle un levier k galet, monte de manifere k pouvoir 
pivoter sur le cylindre du groupe d' impression, peut 

15 pivoter au moyen de son galet, en imprimant un mouvement de 
pivotement k la broche et une barre de traction est goupiee 
de fa<?on articulee au levier de manifcre k agir k l'encontre 
de ce mouvement de pivotement. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, la 

20 barre de traction est guidee de manifcre k etre deplagable 
dans un palier fixe de maniere k pouvoir pivoter au 
cylindre du groupe d' impression et est chargee par un 
ressort de pression. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, 

25 dans la position de serrage, le pivotement du levier k 
galet est limite par une butee. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le 
levier k galet peut etre amene k pivoter sous l'effet d'une 
charge produisant des couples alternativement apposes, k 

30 l'aide respectivement d'un verin de travail monte fixe sur 
le chassis. 

D'autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description donn6e 
ci-aprfes prise en reference aux dessins annexes, sur 
35 lesquels : 



- la figure 1 represente une vue en coupe partielle 
d'un cylindre porte-blanchet ; 

- la figure 2 represente la coupe II-II de la 
figure 1, alors que la broche est dans la position de 

5 serrage ; 

- la figure 3 represente la position desserree par 
rapport k la figure 2 ; 

- la figure 4 represente la coupe IV-IV de la 
figure 1, lorsque le dispositif est dans la position 

10 serree ; 

- la figure 5 represente la position desserree par 
rapport & la figure 4 ; et 

- la figure 6 represente selon une vue en coupe 
transversale, la rainure d'un cylindre porte-cliche. 

15 Le cylindre porte-blanchet 1 represents sur la 

figure 1 comporte une rainure 2 qui s'etend dans la 
direction axiale, Les parois 3, 4 de la rainure font un 
angle aigu par rapport a la surface enveloppe 5 du cylindre 
et forment, avec cette surface, les aretes 6 et 7 (figure 

20 2). Au niveau de son fond, la rainure 2 du cylindre se 
termine par un pergage 8 qui s'etend dans sa direction 
longitudinale et dans lequel est disposee une broche 9. La 
broche 9 est montee de maniere k pouvoir tourner dans des 
disques 10, 11, visses sur les faces frontales du cylindre 

25 porte-blanchet 1. De meme il est possible d'avoir un 
montage coulissant de la broche 9. Pour eviter des 
f lechissements, sur la broche 9 sont disposes des elements 
de support 12 & 14, qui sont r6partis sur la peripherie et 
avec lesquels la broche 9 prend appui dans le per^age 8. 

30 Les elements de support 12 h 14 sont montes de maniere k 
etre r6glables en hauteur h l'aide de cales 15 devant etre 
rajoutees, de maniere h pouvoir compenser les tolerances de 
fabrication du pergage 8. 

Plusieurs ressorts k lames 17 repartis sur la 

35 longueur de 1 'unite & blanchet 16 fixes au cylindre en 



caoutchouc 1, sont fix6s par vissage ci la broche 9. Les 
ressorts h lames 17 s'etendent jusque dans 1'espace libre 
18, qui est cree par la disposition h angle aigu 
appropri6e, d6jk decrite, des parois 3, 4 de la rainure. 
5 L'espace libre 18 peut etre obtenu simplement par fraisage 
ou sciage des deux cdtes, cette operation de coupe ex6cut6e 
des deux cotes ne conduisant a aucun accroissement de la 
largeur b du canal de serrage, qui traverse la surface 
enveloppe du cylindre porte-blanchet 1, par rapport h la 

10 largeur pouvant etre obtenue lors du fraisage d'une fente. 
La surface enveloppe 5 du cylindre est recouverte d'une 
couche de protection contre la corrosion, dans l'exemple de 
realisation une couche galvanique 19 ou meme par exemple 
une couche fooiee par projection a la flamme. Cette couche 

15 galvanique 19 s'etend jusque dans la zone d' entree de la 
rainure 2 du cylindre. De ce fait, le canal de serrage peut 
etre fabrique avec un outil plus large etant donne que les 
aretes 6, 7, qui portent la couche galvanique 19, 
r6duisent, de 2 6paisseurs de couche, le canal de serrage, 

20 La figure 4 repr6sente le mecanisme, qui est couple 

h la broche 9 de maniere a faire pivoter cette dernifcre au 
choix dans la position serree ou dans la position 
desserr6e. De fa?on detaill6e, a la partie de la broche 9, 
qui fait saillie hors du disque 10, et bloqu6e par serrage 

25 h un levier 20 qui porte une came 21. Le levier k galet 22, 
qui est mont6 de maniere h pouvoir tourner sur le cylindre 
porte-blanchet 1, peut pivoter au moyen de son galet 23 
contre cette came 21. Le levier a galet 22 est monte sur un 
axe 24 qui est enfich£ dans le disque 10, c'est-&-dire 

30 directement sur le cylindre porte-blanchet 1. En outre une 
barre de traction 25, qui est guid6e de manifere k pouvoir 
coulisser dans un palier 26 fix6 de maniere k pouvoir 
pivoter au disque 10, c'est~&-dire directement au cylindre 
porte-blanchet 1, et est charg6e par un ressort de pression 

35 27, et accoupiee au levier 20. A la place de la barre de 
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traction 25, on pourrait egalement accrocher par un exemple 
un ressort de traction au levier 20. Des v6rins de travail 
28, 29 months fixes sur le chassis coopfcrent avec le levier 
h galet 22. Ces v<§rins de travail 28, 29 peuvent etre par 
5 exemple visses sur la face interieure d'une paroi laterale 
du groupe d' impression. Lesdits elements du m6canisme, qui 
sont situes sur le cylindre porte -blanchet 1, sont 
avantageusement recouverts au moyen d'un couvercle 31 
viss6s sur le disque 10 en etant s6par6s par une certaine 

10 distance (douilles entretoises 30, figure 1). 

L'unite & blanchet 16, qui doit etre mont6e sur le 
cylindre en caoutchouc 1, est constitute par une plaque de 
support 32, sur laquelle est fixe un blanchet 33, et ce par 
exemple par collage ou vulcanisation. La plaque de support 

15 32 possede un rebord avant replie 34 et un rebord arriere 
replie 35, ces rebords 34, 35 n'etant pas recouyerts par le 
blanchet 33. Le blanchet 33 peut etre realise de maniere h 
etre compressible ou incompressible. Pour le montage de 
1 'unite a blanchet 16, la broche 9 est situ6e dans la 

20 position desserree, representee sur la figure 3. Dans cette 
position desserree, on ecarte par pivotement les ressorts h 
lames 17 de la paroi 3 de la rainure de maniere & pouvoir 
enficher 1' unite k blanchet 16, par son rebord avant 34, 
dans le canal de serrage, et h pouvoir 1' accrocher h 

25 1' arete 6. Ensuite, on enroule 1 'unite a blanchet 16 autour 
du cylindre porte-blanchet 1 et on enfiche le rebord 
arriere dans la rainure 2 du cylindre. En raison de la 
courte longueur de ce rebord 35, 1'enfichage peut etre 
6galement execute automatiquement . Le rebord arrifere 

30 enfiche 35 vient se placer entre le rebord avant 34 et les 
ressorts h lames 17 (figure 3). On am^ne alors par 
pivotement la broche 9 dans la position de serrage (figure 
2). A cet effet, on utilise le mecanisrae repr6sent6 sur les 
figures 4 et 5 et qui, sur la figure 5, est situ6 dans la 

35 position desserr6e. Sous 1' effet de 1' inversion du verin de 



travail 28 , la tige de piston de ce v6rin ressort et charge 
le levier 22 avec une force F x , h la suite de quoi ce 
dernier pivote pour venir dans la position de serrage 
representee sur la figure 4, jusqu'& s'appliquer contre la 
5 butee 37. La tige de piston du v6rin de travail 29 est 
r6tractee. Lors de ce mouvement de pivotement, le galet 23 
appuie sur la came 21 du levier 20 et fait pivoter ce 
dernier conjointement avec la broche 9 dans la direction 
indiqu6e sur la figure 4. Lors de ce mouvement de 
10 pivotement, le levier 20 entraine la barre de traction 25 h 
l'encontre de la force du ressort de pression 27. La force 
du ressort de pression 27 provoque 1 'application, au levier 

20 , d'un couple qui agit en sens oppose du pivotement , mais 
dont la valeur est choisie de maniere que le pivotement en 

15 direction de la position serree se produise cependant 
(direction de la f leche) . La force du ressort de pression 
27 etablit le flux de force entre le galet 23 et la came 

21. Lors de 1' execution du mouvement de pivotement du 
levier & galet 22 venant dans la position de serrage 

20 representee sur la figure 4, ce levier passe par une 
position de point mort et ensuite vient dans une position 
de d6passement de point mort jusqu'^ s'appliquer contre la 
butee 37, moyennant une faible rotation suppiementaire. 
Dans cette position de depassement de point mort, les 

25 forces de serrage agissant sur les ressorts a lames (forces 
de reaction) ainsi que la force de traction de la barre de 
traction 25 ne permettent pas de faire basculer en arriere 
le levier 20 ou la broche 9 de sorte que la commande du 
verin de travail 28 peut etre inversee et que sa tige de 

30 piston peut etre retractee. 

Dans la position serree (figures 2 et 4), les 
ressorts ci lames 17 repoussent de fagon fiable les rebords 
34, 35, en appui l'un sur 1'autre, de la plaque de support 
32 contre la paroi avant 3 de la rainure. La butee 7 

35 garantit la position precise des ressorts a lames 17. Afin 
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de prot6ger les ressorts k lames 17 vis-&-vis d'une 
surcharge avec une deformation constante produite, en 
particulier lors du montage du dispositif, la broche 9 
porte un bee 38 (figure 2) contre lequel les ressorts & 
5 lames 17 s'appliquent lors d'une rotation excessive de la 
broche 9 et par consequent sont sollicites en flexion 
uniquement encore avec un court bras de levier. A la place 
de quatre ressorts & lame 17, on peut egalement utiliser un 
seul ressort & lame continu, qui possfede la largeur des 

10 rebords 34, 35. 

Pour le demontage de 1 'unite ci blanchet 16 , on 
am&ne par pivotement la broche 9 dans la position desserree 
representee sur les figures 3 et 5, dans la direction 
indiquee sur ces figures. A cet effet on inverse la 

15 commande du verin de travail 29, k la suite de quoi la tige 
de piston, qui se deploie, applique au levier a galet 22 la 
force F a , qui de ce fait vient, en pivotant dans la 
direction indiquee sur la figure 5, dans la position 
representee sur cette figure. Le pivotement est limite au 

20 moyen de la butee reglable 39, qui s' applique contre le 
tourillon du cylindre porte-blanchet 1. Dans cette position 
pivotee, le levier 20 suit alors le galet 23 qui s'ecarte 
en pivotant, sous 1' action de la traction de la barre de 
traction 25 pourvue de sa came 21, et amfene de ce fait par 

25 pivotement la broche 9 dans la position desserree. On peut 
alors retirer 1' unite k blanchet 16 du cylindre porte- 
blanchet 1. Tout d'abord, on retire k cet effet le rebord 
arrifere 35, de la rainure 2 du cylindre. Ceci est assiste 
par l'air de soufflage sortant de la broche 9 en direction 

30 de la zone d' entree de la rainure 2 du cylindre, au-dessous 
du rebord arrifcre 35. A cet effet, la broche 9 comporte, 
dans les zones situees entre les ressorts h lames 17, des 
per<?ages respectifs de soufflage 40, qui sont orientes vers 
la zone d'entr6e de la rainure 2 du cylindre lorsque la 

35 broche 9 est dans la position Iib6r6e. Les per<?ages de 
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soufflage 40 sont relics k un canal d' alimentation 41 situ6 
au centre de la broche 9 et qui ressort au niveau d'une 
face frontale de la broche et auquel peut etre raccord£e, k 
cet endroit, une unite d' alimentation en air comprint 42 
5 montee de fagon fixe sur le chassis. Dans le cas oCi un seul 
ressort k lame continue est montee sur la broche 9, cette 
derniere comporte un passage respectivement dans la zone 
d'un pergage de soufflage 40. 

On peut egalement faire pivoter la broche 9 avec 

10 des mecanismes differents. Ainsi, k la broche 9 peut etre 
fixe un levier qui est relie de fa<?on articuiee k un levier 
pivotant pouvant fiechir eiastiquement , et les deux leviers 
peuvent etre devies des deux cotes d'une position etir6e. 
On peut egalement disposer des mecanismes sur les deux 

15 extremites de la broche, c'est-a-dire sur les deux cotes 
frontaux du cylindre en caoutchouc 1. De meme, pour faire 
pivoter la broche 9, on peut prevoir un actionnement 
manuel. A cet effet, par exemple le levier k galet 22 
porte, d'une maniere centree sur son centre de gravite, une 

20 partie hexagonale 43 qui fait saillie hors du couvercle 31 
et sur lequel peut etre appliquee une cle servant k faire 
tourner la partie hexagonale 43 conjointement avec le 
levier k galet 22 (figure 1). 

Comme autre exemple de realisation, la figure 6 

25 represente un cylindre porte-cliche 44, sur lequel est 
fix6e une plaque de pression 45, par exemple une plaque 
d' impression offset. On n'a represents que la rainure 46 du 
cylindre, en coupe, avec la broche 47 et les ressorts k 
lames 48, qui serrent les rebords 49, 50. On ne donnera pas 

30 d' explications compl6mentaires , etant donne que le 
dispositif est identique au dispositif decrit auparavant 
dans le cas du cylindre porte-blanchet 1. Bien que 1'on ait 
utilis6 d'autres chiffres de reference, on utilise des 
elements pour serrer 1 'unite k blanchet 16, qui sont 

35 identiques aux elements servant k serrer la plaque 
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d' impression 45. 

On peut 6galement utiliser 1' invention lorsque sur 
la periph6rie du cylindre 1, 44 de groupes d' impression 
sont am6nag6es plusieurs rainures 2, 46, dans lesquelles on 
enfiche respectivement un rebord avant et un rebord arrifere 
de deux 616ments de revetement voisins devant etre fix6s. 
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REVENDICATIONS 
1. Dispositif pour fixer un element de revetement 
sur un cylindre d'un groupe d' impression d'une machine 
d' impression, dans lequel 1' element de revetement contient 
5 au moins une plaque de support flexible, qui possfede un 
rebord avant repli6 et un rebord arrifere repli£, les deux 
rebords peuvent etre enfich6s dans au moins une rainure du 
cylindre, qui s'Stend dans la direction axiale du cylindre 
du groupe d' impression, et le rebord avant peut etre 

10 repouss6 contre une paroi de la rainure, qui fait un angle 
aigu par rapport k la surface enveloppe du cylindre, h 
l'aide d'un ressort h lame, qui est fix6 sur une broche 
mont^e dans la rainure du cylindre de preference de manifere 
h pouvoir pivoter et s'etend jusque dans la zone de la 

15 rainure du cylindre entre la surface enveloppe du cylindre 
et le rebord, caracterisS en ce que le rebord arrifere. (35, 
50) peut etre enfiche entre le ressort h lame (17, 48) et 
le rebord avant (34, 49) et peut etre repouss^ contre ce 
dernier. 

20 2. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 

en ce que 1' element de revetement est une plaque 
d' impression (45) . 

3. Dispositif selon la revendication 1, caract6ris6 
en ce que 1' element de revetement est une unite h blanchet 

25 (16), dans laquelle un blanchet (33) est fix6, k 
l'exception du rebord avant et du rebord arrifcre (33, 34), 
h la plaque de support (32). 

4. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 & 3, caract6rise en ce qu'une couche de 

30 protection (19) de la surface enveloppe (5) du cylindre 
s'etend jusque dans la zone d' entree de la rainure (2, 46) 
du cylindre. 

5. Dispositif selon l'une des revendications 1 & 4, 
caract£rise en ce que la broche (9) poss^de un bee (38), 

35 contre laquelle le ressort k lame (17) s' applique dans le 
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cas d'une contrainte excessive. 

6. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1^5, caract6ris6 en ce que le ressort k 
lame est constitu6 de plusieurs ressorts k lames (17, 48) 

5 individuels r^partis sur la largeur de 1' element de 
rev§tement (16, 45). 

7. Dispositif selon la revendication 6, caracteris6 
en ce que la broche (9, 47) comporte, dans les zones 
situ^es entre les ressorts k lames (17, 48), respectivement 

10 un pergage de soufflage (40) dirig6 sur la zone d' entree de 
la rainure (2, 46) du cylindre, lorsque la broche (9) est 
dans la position desserr^e, et que les pergages de 
soufflage (40) sont relics k un canal d' amende d'air (41) 
situe dans la broche (9, 47) et auquel peut etre raccord^e 

15 une unite d' alimentation en air comprime (42) montee fixe 
sur le chassis. 

8. Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications 1 & 7, caract^rise en ce qu'k la broche (9, 
47) est couple un m6canisme (20 k 23, 25 k 27), qui fait 

20 pivoter la broche (9, 47) dans une position serree de telle 
sorte que le ressort k lame (17, 48) est amen6 par 
pivotement contre le rebord (34, 35, 49, 50) enfich6 dans 
la rainure (2, 46) du cylindre et que, dans la position 
serree, le m6canisme (20 k 23, 25 a 27) prend une position 

25 de d^passement de point mort. 

9. Dispositif selon la revendication 8, caract6ris6 
en ce qu'k la broche (9, 47) est fix<§ un levier (20), qui 
porte une came (21), sur laquelle un levier k galet (22), 
mont6 de manifere k pouvoir pivoter sur le cylindre (1, 44) 

30 du groupe d' impression, peut pivoter au moyen de son galet 
(23), en imprimant un mouvement de pivotement k la broche 
(9, 47) et qu'une barre de traction (25) est coupl6e de 
fagon articul^e au levier (20) de mani&re k agir k 
1'encontre de ce mouvement de pivotement. 

35 10. Dispositif selon la revendication 9, 
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caract6ris6 en ce que la barre de traction (25) est guid6e 
de mani&re & etre d6pla<?able dans un palier (26) fix6 de 
manifere h pouvoir pi voter au cylindre (1, 44) du groupe 
d' impression et est charg6e par un ressort de pression 
5 (27). 

11. Dispositif selon la revendication 9, 
caracterise en ce que, dans la position serr£e, le 
pivotement du levier k galet (22) est limits par une but6e 
(37). 

10 12. Dispositif selon la revendication 9, 

caract6ris6 en ce que le levier k galet (22) peut etre 
amen6 k pivoter sous 1'effet d'une charge produisant des 
couples alternativement apposes, h l'aide respect ivement 
d'un verin de travail (28, 29) iaonte fixe sur le chassis. 
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